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@ Elektrisches Vielschichtbauelement 

(5?) Elektrisches Vielschichtbauelement mit cinem Kera 
mikkorper (1), der Schichten (2) aus keramischen Material 
und zwischen diesen aluminiumhaltige Kontaktschichten 
(3) aufweist. 
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Bcschrcihung 



Die vorliegende Erfindung heiriffl cin elckirisches Vicl- 
sehichihauelemenl nach dem Ohcrbegriff des Palenian- 
spruchs. 

Aus dcr US-PS 3 679 950 sind monoliihische Kondensa- 
lorcn bckannt. vvclchc diinne Schichtcn aus diclcklrischciu 
Material und zwisehen dicsen bclindlichc Koniaklschichicn 
aus leilendem Maicrial aul'wciscn. Die Konlukischichlcn 
jus Icitcndcni Maicrial sind so ausgcbildei, dati sic alicrnic- 10 
rend zu sich gegenuherliegenden End fl ache n dos Kondensa- 
lors verlaufen und durch mclallischc Elckiroden ihrc linden 
elekl risen mileinander verbunden sind. 

Bishcr werden als Koniaklschichicn insbesondere bei 
Viclschichikondcnsaiorcn haupisachlich Ag/Pd-Lcgierun- 15 
gen vcrwcndci. 

Die TTersiellung von Kalilciicrn in Vlelschichiicchnologie 
geslaltet sich schwieriger, da Edclmelailc fiir die Koniakl- 
schichicn nichl gecignet sind, da sic kcinen ohnischcn Kon- 
lakl zur Kcraniik aufbauen konncn. 2D 

Der vorliegendcn Erfindung licgl die Aufgabc zugrunde, 
auch cine Mogiichkcil zur ITerslcliung von Kalilciicrn in 
Vic I schicht technologic zu sch alien. 

Diesc Aufgabc wird bci einem elekl rischen Viclschicht- 
bauelemcnl in Form cines Vielschichl-Kallieilers durch die 25 
Mafinahnic des kennzeichnenden Tcils des Paientanspruchs 
gelosl. Einc Wciterbildung der Erfindung isl Gcgcnstand ci- 
nes Unteranspruchs. 

Die Erfindung wird nachfolgendcn anhand cines Ausfuh- 
rungsbeispiels gemaB der cinzigen Figur der Zeichnung na- M 
her erlautert, vvclchc cine sehcrualischc Darslellung des ge- 
nerellcn Aufbaus cines elektrischen Vielschichlbauelcmen- 
tes zeigt. 

Die Figur der Zeichnung /.eigt in vergroBerlem MaSstab 
ein iiionolithischcs elckirisches Viclschichiwidersiandse le- 
nient I mil Schichtcn 2 aus keramischeni Material und Kon- 
taklschichlen 3 aus clektrisch leilendem Material zwisehen 
den Schichtcn 2 aus keramischeni Maicrial. Die leitenden 
Koniaklschichicn 3 sind so ausgebildeL, daB sic alternierend 
zu sich gegeniiberlicgcnden Endflachen des Vielschichlwi- 
dcrslandselenicnics 1 vcrlaufen und an ihrcn Enden in an 
sich bekanntcr Weisc durch mclallischc Elcktroden 4 und 5 
clektrisch mileinander verbunden sind. Durch die aJlernie- 
rende Anordnung der clektrisch leitenden Kontaklschichlen 
3 irn oben bcschriebcncn Sinnc cnlstehcn jeweils Bereiche 6 45 
der Schichtcn 2 aus keramischeni Maicrial, vvclchc jeweils 
jede zweile Konlaktschicht 3 aus leilendem Maicrial von 
den mctallischen Elcktroden 4 und 5 trennen. Die Hersiel- 
lung cines dcrarligcn Vielschichiwidcrsiandscleinenics kann 
wie iolgt durchgefuhrt werden. Zunachsl werden durch Fo- 
licnziehcn oder Pressen Griinkorper entsprechend den 
Schichlcn 2 aus keramischeni Material hcrgesicllt. Sodann 
wird das Bauclemeni entsprechend der Figur dcr Zeichnung 
mil Aluminiumpasie fur die Koniaklschichicn hergesrelli 
und dcr Korper durch Pressen und Schneidcn in die ge- 
vvunschie Fonn gebracht. SchlieBlich wird dcr so gelbniue 
Korper durch Sintern mil entsprcchendem Tempcraiurprofil 
und in variabler Gasatmosphare ciner Endbehandlung unter- 
worfen. 

Vcrsuchc haben gezeigt, daB sich Aluminiumpasie oder 60 
aluminiumhalligc Paste fur die Kontaklschichlen 3 beson- 
ders gut cignet. An Luft sind dabci Sinierlcmperalurcn voll- 
siiindiger Bauelemcnte bis oberhalb von 1200°C nioglich. 
Die Simeriempcrauir kann durch Verwendung ciner Incn- 
gasamiospharc wie SlicksiolT oder Edclgusen mil Sauer- 65 
stolTreslgchalten kleincr als 10 5 aim noch gcsicigerl wer- 
den. 

Mil Aluminium fiir die Koniaklschichicn 3 isi cs prinzi- 



picll nioglich, Viclschichi-Kaltleiier herzusicllen und die 
I crligungskosicn fur kcramischc Vielschichibauclcmcnic 
wie Vielschichi-Kondensatorcn zu sen ken. Dabci ergibt sich 
der ziisiitzlichc Vorleil. dnti kosiengiinsiigcrcs Maicrial fiir 
die Koniaklschichicn 3 im Vergleich zu herkommlichen 
Edelmctallcn in Viclschichlbaueleincnlen verwendbar isl. 

Palenlanspruche 

1. Elckirisches Vic Ischichl bauclemeni mil einem ges- 
intcrten monolilhischcn Bauelemeniekorper (1). dcr 
cine Vielzahl von Schichtcn (2) aus keramischeni Ma- 
terial aufweisi, zwischen denen clektrisch leilendc al- 
icrnierend zu jeweils bis zu ciner Seilcnflachc zweier 
sich gcgenuberliegender Scilenllachc des Keramikkor- 
pcrs ii) vcrlaufendc Kontaklschichlen (3) vorgeschen 
sind, die an den Sei ten Aachen durch jeweils cine mclal- 
lischc Elekirodc (4, 5) konlaklierl sind, dadurch ge- 
kennzeichnct, daU die Koniaklschichicn (3) aus einer 
mindestens aluminiumhalligcn Paste hcrgesiclli sind. 

2. Bauclemeni nach Anspruch t, dadurch gekenn- 
zeichncl, daft die Kontaklschichlen (3) aus Aluminium- 
Paste hcrgesiclli sind. 
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Abstract of DE1 971 91 74 

The resistive body (1 ) of the component has a number of layers (2) of ceramic between interdigitated 
contact layers (3) extending into it from metallic electrodes (4,5) at opposite sides. Its manufacture 
begins with pulling or pressing of green sheets corresponding to the ceramic layers. The contact layers 
are made of aluminium-containing paste and the body is pressed and cut to the desired shape. Its final 
treatment consists of sintering with a corresponding temperature profile in a variable inert gaseous 
atmosphere. 
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